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双坑 A=B(BC段) 175/112/112/112/125g
牛皮纸，无印刷

外觀、加工注意事項：
1.捲線不得有鬆脫、重疊、跳線,表面絕緣皮膜亦不可剝落、
   起皺、碰傷等現象。
2.捲紙、补强紙不可有鼓起、翹起或破損。
3.音圈不可沾有接著劑、剝離劑、焊錫粒及其它異物或弄髒污。
4.音圈引出線的焊錫處理要乾淨,不得有剝離之皮膜渣及焊錫粒黏附在上面。
5.縱面剪開音圈,輕輕的攤平後,音圈捲紙與捲線必須是不會分離才可。
6.另接引线方式的音圈，接线处不可超出最大外径。
7.补强纸首尾间隙最大2.0mm
8.音圈DCR测量方法：
   1）接导线测量不包含导线，IQC测量时以焊点根部为准。
   2）不接导线测量方式为引线尾端10mm左右为准。

外觀、加工注意事項：
   不可有变形、破損、髒污、碰伤、油迹及表面处理等不良現象。

Sandblast Bule zin
Steel 1010

一。电镀锌技术要求    
 1、颜色：根据客户图纸要求    
2、外观：不应存在明显可见的缺陷，如麻点、起泡、起留、剥落、未镀覆部位。 
3、厚度：一般8-10um,户外件18-22um 
4、镀层耐腐蚀性检验：24H(蓝锌)
二。电泳技术要求
1、颜色：黑色 
2、厚度：20±5um 
3、耐盐雾：48小时  
4、附着力：ISO 2409-2007 中0-2级  
5、电泳部位：WILO产品，轴承孔不泳；其他客户全部泳。 
6、外观：颜色均匀一致,无针孔、缩孔、漆流。 7、环保要求：提供ROHS认证

⑥
⑦
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注：
1.Redcatt 自制
2.外观不可有趋、破損、髒污等不良現象。
3.常用规格：100*80，30*15，20*10

捆包带

透明胶带

一。散装出货包装：

    A. 包裝數量: 216PCS/CTN，  包裝層數: 6層 (1層 36PCS)  
    B. 纸箱包裝作業步驟說明如下:
       1.組合好紙箱，底部封箱，約50~80mm左右，且不翹起；
       2.底部放入一张台纸，再将吸塑盘放入纸箱内，喇叭依次、
          同方向放入吸塑盘中；

3.重複動作2，喇叭共放入6層；
       4.最后再放一张台纸封箱，約50~80mm左右，且不翹起；
       5.贴外箱标签。

注：上、下以"一"字型方式封箱，再加捆包带。

二、托盘出货包装：

    A. 托盘的尺寸：aaaXbbbXccc 
    B. 包 裝 層 數 ：6層;

C. 數 量   計 算:
       1). 8（每层箱数）X6  （共几层）=48（箱）/棧板

8（每箱数量）X48（总箱数）=192pcs/棧板  
2). 紙箱堆疊方向: 依" ↑ "標準指示

    D.按堆集箱数完成后，使用角板固定4角和顶面4边，
       再使用拉膜包裹两层，最打捆包带4条

注：上、下以"一"字型方式封箱。

注：
1.来料尺寸以实配为准；
2.外观不可有变形、破損、髒污等不良現象。
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⑧

注意事项：
1.磁束密度： 0.98T±0.03
   1)充磁电压：2400V（内磁-
组立铝框）清理磁间隙后贴膜，再充磁。
   2)充磁作业： 华司面不高于磁头面。
   3)充磁机型：  φ230 /φ200/φ140/φ100  
2.动作检查：
   1)扫频电压：15V
   2)扫频频宽：20~3000Hz
   2)扫频时间：2~5sec
   3)动作检查：喇叭距离耳朵30cm
   4)扫频次数：2次
3.组立注意事项：
   1)螺丝扭力：16KN/m
   2)烤箱温度：鼓纸刷胶进烤炉温度50±5°。
   3)刷胶间隔时间：胴体和防尘帽刷胶两次之间间隔2h。
   4)KLIPPEL测试：刷胶3h后测试。
   5)组立弹波前磁间隙清理。

ITEM Content Standard
2 Yoke column diameter 75.5mm
3 voice inner diameter 76.2mm

Number Content Standard
1  Rupture strength test（破裂强度）
2

Number Content Standard
1 Bobbin Material and thichness AL-0.125mm
2 Wire Dia and Wire EISVØ0.24
3 DCR(at20 ) 3.2(6.4+6.4)±0.25Ω
4 Winding Layer 4层
5 Weight ±g
6 Supplier sample number No:
7 Out of roughness(3D投影法) 0.05mm
8 Roll paper segment difference MAX 0.2mm
9 Reinforcing paper Kraft paper

Number Content Standard
1 Material Nomex/Conex/Polyfiber/NC
2 REDCATT : hardness 0.83±0.15mm/100g 

Supplier     : hardness 1.2±0.15mm/100g 
3 Weight 0.72±0.07g
4 Supplier sample number No:170626147模号1150F
5 Test fixture测试夹具

Number Content Standard
1 Material材质 

2 REDCATT: Fo ±Hz
Supplier    : Fo 51±5Hz

3 Supplier sample number No:
4 Tensile test kg
5 Weight重量 ±g
6 Test fixture测试夹具

Number Content Standard
1 Surface treatment thickness(膜厚) ≥5μ
2 coating corrosion test（盐雾实验） 24/48/96H(5%盐水浓度)
3 paint adhesion testing（百格测试） 依百格实验
4

ب 部位 料号 胶量 备注
1 U铁/铁片 016-111&112(Y358AB) 0.012±0.002
2 铁片/磁铁(主) 016-111&112(Y358AB) 0.012±0.002
3 华司/磁铁(主) 016-111&112(Y358AB) 0.012±0.002
4 副磁/华司 016-111&112(Y358AB) 0.01±0.002
5 盆架/U铁 016-111&112(Y358AB) 0.15±0.02
6 弹波/盆架 004-600(乐泰3106) 0.04±0.003
7 弹波与音圈 004-600(乐泰3106) 0.04±0.003
8 鼓纸/音圈 004-603(G55AB) 0.09±0.005
9 鼓纸/盆架 118－120(850-1) 0.05±0.002

10 锦丝线两端 080-119（KE-45T） 0.02±0.02

料号 名称 备注
080-111 音规
080-112 磁规
080-113 华司规
080-123 平衡环定位治具
080-124 鼓纸测试治具
080-127 华司规

Klippel测试治具 3D打印
U铁底座 3D打印
鼓纸治具 3D打印
弧度治具 3D打印

部位 材料及要求
1 金具
2 鸠目
3 端子板
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